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ACQPLAMIENTO PARA DIENTES DE EXCAVADORAS Y SIMILARES 



MEMQRIA DESCRIPTIVA 
La presente invencion esta destinada a dar a 
conocer un dispositive para el acoplamiento de dientes de 
5 excavadora del tipo utilizado en maquinas excavadoras y 
similares, es decir, maquinas destinadas a arrancar masas 
de tierra y piedras en trabajos de obras publicas y 
civiles . 

Para el arranque de masas de tierra y piedras en 
10 obras civiles de todo tipo, se utilizan tradicionalmente 
maquinas excavadoras de diferentes tipos que comprenden 
cucharas dotadas de bordes de trabajo que son los 
destinados a incidir en la masa de tierra y piedras p.ara 
su arranque. Por esta razon, se presentan problemas' ' de 
15 desgaste acelerado del borde de corte, que debe recibir 
elementos postizos de gran dureza y resistencia mecahica 
que son los llamados "dientes". Dichos dientes son 
realizados en materiales de dureza y resistencia mecanica 
elevadas, para conseguir una vida util mas prolongada y 
20 deben ser facilmente recambiables puesto que su mision es 
precisamente la de sufrir el desgaste de la zona de 
trabajo por lo que es indispensable su recambio facil y 
rapido . 

Los dientes para excavadoras y similares deben 
25 cumplir una serie de condiciones que en algunos casos son 
contradictorias y que representan, por una parte, unos 
costes de fabricacion reducidos dado el tipo de aplicacion 
que deben recibir y la frecuencia de su renovacion y por 
otra parte, una resistencia elevada y una vida lo mas 

30 prolongada posible. 

La armonizacion de este conjunto de 
caracteristicas no resulta facil en los dispositivos de 
acoplamiento de los dientes de excavadora puesto que, en 
primer lugar, dado que deben ser articulos de fabricacion 

35 en masa y precio reducido, no es posible recurrir a la 
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mecanizacion de las piezas para conseguir tolerancias mas 
o menos estrechas en sus dimensiones , por lo que es 
necesario realizar su fabricacion a base de procedimientos 
de produccion economicos para obtencion de piezas en masa 
tales como fundicion y forja. No obstante, la utilizacion 
de piezas fundidas o forjadas representa una importante 
limitacion en las tolerancias dimensionales que se pueden 
conseguir en los dientes de excavadora, de lo cual 
resultan limitaciones en el buen acoplamiento entre el 
diente y el llamado portadientes , que es el elemento de 
conexion con el borde activo de la cuchara de la 
excavadora. Fruto de dicho acoplamiento poco satisf actorio 
es la aparicion de diferentes problemas funcionales 
debidos a una adaptacion poco correcta del diente en el 
portadientes, lo que se traduce en presiones locales de 
contact© elevadas con los consiguientes desgastes y 
aumento de los juegos de acoplamiento entre el diente y el 
portadientes, lo que a su vez acelera los problemas de 
desgaste y acaba reduciendo la vida util del acoplamiento. 

Por las razones tecnicas anteriormente 
mencionadas, uno de los problemas permanentes en la 
fabricacion de los dientes para excavadoras consiste en 
conseguir disenos que permitan conseguir mejoras en el 
acoplamiento del diente con el portadientes sin que ello 
signifique un aumento excesivo de las dificultades de 
fabricacion y por lo tanto de los costes de dichas piezas. 
Por esta razon se han dado a conocer numerosos sistemas 
para el acoplamiento del diente al portadientes, todos los 
cuales pretenden introducir mejoras en el diseno de las 
piezas y por lo tanto en el acoplamiento de las mismas. 

El acoplamiento objeto de la presente invencion es 
precisamente el resultado de los trabajos llevados a cabo 
por los inventores para conseguir una solucion mas 
equilibrada a los problemas tecnicos que aparecen en los 
dientes de las excavadoras. El resultado de las 
invest igaciones y trabajos llevados a cabo por los 



inventores es la obtencion de un dispositive de 
acoplamiento de dientes de excavadoras que combina de 
manera satisf actoria las caracteristicas de robustez 
mecanica necesarias en la pieza con una notable facilidad 
de fabricacion y con una duracion prolongada del 

acoplamiento. 

De acuerdo con la presente invencion, los 
resultados satisf actorios de la misma se obtienen gracias 
a una combinacion especifica de elementos de guiado y 
acoplamiento del diente en el portadientes , que consiste 
en: acoplamiento por interposicion de unos salientes 
especiales del diente dotados de doble quia interna 
escalonada con entrantes conjugados del portadientes , 
acoplamiento mutuo en zonas de revolucion simetricas con 
el acoplamiento y finalmente acoplamiento macho-hembra en 
una zona terminal prismatica. La combinacion de estos tres 
tipos de acoplamiento principales se consigue por Ta 
realizacion de una primera zona de acoplamiento entre 
diente y portadientes que comprende alojamientos que se 
abren en el borde del portadientes y que presentan 
interiormente una doble quia recta que adopta la forma de 
un perfil que en su seccion transversal presenta un doble 
escalonado recto y que se extiende por los laterales del 
portadientes paralelamente al eje de la pieza. El diente 
presenta zonas salientes conjugadas con dichas partes con 
estructura de doble guia escalonada, de manera que despues 
de su introduccion, las zonas salientes mencionadas quedan 
bien encajadas en los entrantes de doble quia presentando 
multiples zonas de acoplamiento entre el diente y el 
portadientes en disposicion transversal a 90° que 
proporcionan un acoplamiento muy eficaz con numerosas 
zonas de contacto entre ambas piezas. La zona inmediata de 
acoplamiento entre diente y portadientes presenta 
superficies de revolucion simetricas opuestas entre si 
adoptando la forma de zonas de superficies cilindricas o 
troncoconicas , dispuestas en el inicio del vastago de 



acoplamiento del diente destinado a coincidir en la 
abertura conjugada del portadientes y pref erentemente , en 
disposicion tal que una de las superficies de revolucion 
queda dispuesta en la parte superior de la pieza y la 
otra, opuesta simetricamente a la primera, queda dispuesta 
en la parte inferior de la pieza. La tercera zona de 
acoplamiento entre diente y portadiente combinada con las 
anteriormente descritas, constituye un munon terminal del 
saliente de acoplamiento del diente, que adopta estructura 
prismatica con las aristas redondeadas y cuyo eje es 
coincidente con el eje de la pieza. El diente presenta 
una abertura de acoplamiento cuya estructura es conjugada 
de la del portadientes, consiguiendose mediante la 
combinacion de las tres zonas de acoplamiento distintas 
que se han mencionado un acoplamiento de gran eficacia 
entre el diente y portadientes que, sin alterar las 
caracteristicas favorables de fabricacion por fundicion o 
forja, posibilita un eficaz guiado de ambas piezas entre 
si con el resultado de aumentar notablemente las zonas de 
contacto entre diente y portadientes, lo cual redunda en 
un menor desgaste individual y por lo tanto en una vida 
mas prolongada del acoplamiento. 

Estos perf eccionamientos preven asimismo la 
disposicion del alojamiento del pasador o chavetero en el 
cuerpo o parte del portadientes que no queda recubierta 
por el diente, permitiendo aumentar la resistencia del 
portadientes, "lo cual permite a su vez rebajar 
interiormente dicho portadientes reduciendo el peso del 
conjunto- Los extremes superior e inferior del alojamiento 
de la chaveta o pasador de retencion, quedaran 
opcionalmente cerrados mediante tapas destinadas a 
preservar en lo posible el alojamiento de la chaveta 
facilitando su posterior desmontaje en el momento precise. 
El pasador o chaveta de retencion presentara una 
estructura constituida por un cuerpo base portador de un 
suplemento de centraje que esta unido al cuerpo base 
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mediante vulcanizado. Para permitir la inspeccion de la 
situacion de introduccion correcta de la chaveta y 
asimismo ciertas manipulaciones eventualmente necesarias 
para la extraccion, el . diente presentara en una de sus 
5 orejas laterales de adaptacion una abertura que coincidira 
con la posicion del pasador. 

La constitucion del conjunto de diente y 
portadientes podra ser simetrica en cuanto a las guias 
laterales macho y hembra o asimetrica. 
10 Para su mejor comprension se adjuntan a titulo de 

ejemplo explicative pero no limitativo, unos dibujos 
explicativos de una realizacion preferente de la presente 
invencion. 

Las figuras 1 y 2 muestran sendas vistas en alza.do 
1 5 lateral y en planta de un acoplamiento de dientes • de 
excavadoras de acuerdo con la presente invencion. 

Las figuras 3 a 6 son secciones transversales del 
acoplamiento del diente correspondientes a .la zona .de 
doble gula escalonada. -^i 
20 Las figuras 7 a 10 muestran secciones 

transversales de la zona de acoplamiento dotada de 
superficies de revolucion. 

La figura 11 es una seccion transversal ' del mufion 
extreme prismatico del acoplamiento . 
25 ^ La figura 12 muestra una vista en planta del 

conjunto de diente y portadientes segun la presente 
invencion y las figuras 13 y 14 muestran secciones 
longitudinales segun los pianos de corte indicados. 

La figura 1 5 muestra una vista en alzado lateral 
3 0 del conjunto de diente y portadientes. 

La figura 15 muestra una seccion segun el piano de 
corte indicado en la figura 15. 

La figura 17 muestra "una vista en perspectiva del 
dispositive de acoplamiento desde el lade derecho 
,35 cerrespendiente . a la chaveta. 

La. figura 18 muestra una vista en perspectiva 



similar a la figura 17 desde el lado opuesto a la chaveta. 

La figura 19 muestra una vista en perspectiva de 
un conjunto de diente y portadiente segun la presente 
invencion . 

La figura 20 muestra una vista en perspectiva del 
diente que incorpora el dispositive de acoplamiento objeto 
de la presente invencion. 

La figura 21 muestra una vista lateral en alzado 
de una variante del portadientes representado en la figura 
1 y sucesivas- 

Las figuras 22 a 27 son secciones por los pianos 
de corte indicados en la figura 21 . 

Las figuras 28 y 29 representan, respectivamente , 
una seccion longitudinal del conjunto portadientes y 
diente segun la variante de la figura 21 . 

Las figuras 30 y 31 son sendas vistas en 
perspectiva posterior y delantera del diente segun los 
presentes per f eccionamientos . 

Las figuras 32 y 33 representan sendas secciones 
de pasadores de retencion del diente segun los presentes 
perf eccionamientos . 

La figura 34 muestra una vista en alzado lateral 
de una version variante de la representada en la figura 21 
con disposicion asimetrica de las guias laterales . 

Las figuras 35 a 40 son secciones por los pianos 
de corte indicados en la figura 34. 

La figura 41 es una vista en perspectiva del 
conjunto formado por el portadientes y diente segun la 
variante de la figura 34. 

La figura 42 muestra una seccion longitudinal 
segun el piano de corte indicado de la figura 41 . 

La figura 43 muestra una segunda seccion 
longitudinal por el piano de corte indicado en la figura 
44, perpendicular a la seccion indicada en la figura 42. 

La figura .44 muestra una vista en planta del 
conjunto de portadientes y diente segun los presentes 



perf eccionamientos . 

La figura 45 muestra un detalle en seccion del 
conjunto de diente y portadientes segun la presente 
invencion, mostrando una variants del borde de 
coincidencia entre diente y portadientes. 

La figura 46 muestra un detalle en seccion 
representative de los esfuerzos generados en el 
acoplamiento de la figura 45. 

De acuerdo con las figuras, el dispositive de 
acoplamiento comprende en primer lugar el elemento 
designado de modo global con el numeral portador del 

acoplamiento macho que consiste en una zona -2- de 
acoplamiento con el diente y una zona -3- de acoplamiento 
con el borde active de la cuchara de la excavadora. La 
zona -3- tiene una estructura f undamentalmente de 
horquilla de brazos -4- y -5- con una escotadura de bordes 
rectos -6- para su acoplamiento al borde active de la 
cuchara mediante soldadura u etros medios . La parte 
saliente -3- presenta come es habitual en estos 
dispositivos de acoplamiento una estructura de seccion 
decreciente desde la cara -7- de arranque del saliente -2- 
hasta el extreme recto terminal -8-. De acuerdo con la 
presente invencion, el acoplamiento -1- presenta en uno y 
otro de sus laterales sendas aberturas -9- y -10- que se 
inician en la cara -7- y que se prolengan hacia el extreme 
_3_ de acoplamiento con el borde de la cuchara, siendo 
earacteristice de dichas aberturas que ambas presenten una 
estructura a base de doble guia interna mediante escalones 
rectos transversales , tal come se aprecia en las figuras 
3 a 6, en las que se observa que las aberturas -9- y -10- 
tienen generatrices rectilineas paralelas al eje de la 
pieza adoptande una forma en seccion transversal en la que 
se constituye una doble guia recta con escalon intermedio, 
presentando, per ejemplo, para la abertura de guiado -9- 
las paredes rectas y paralelas -11- y -12- de la primera 
guia recta y las paredes de la guia recta del fendo de la 



escotadura -9- indicadas con los numerales -13- y -14-. 
Las guias rectas de cada lado, por ejemplo -12- y -13-, 
asi como -11- y -14-, estan separadas por sendos, escalones 
rectos -15- y -16-. La estructura de la escotadura -10- es 
igual a la explicada para la escotadura -9-, por lo que no 
se explicara en mayor detalle. La realizacion de la doble 
guia escalonada mejora el acoplamiento entre diente y 
portadientes aumentando las zonas efectivas de contacto 
entre ambas piezas en el montaje inicial. El diente -17-, 
figuras 15 y 16, presenta unas alas laterales salientes 
-18- y -19- de forma conjugada a la de las aberturas con 
doble guiado escalonado -9- y -10- tal como se puede 
apreciar en las figuras 15 y 16, 19 y 20. 

El saliente de acoplamiento -2- presenta despues 
de su arranque de la cara -7- de la pieza -1- una zona de 
acoplamiento mediante superficies de revolucion, las 
cuales estan integradas por dos superficies -20- y -21-, 
figuras 7 a 10, que pueden quedar constituidas por 
superficies troncoconicas o cilindricas con disposicion en 
oposicion entre si y simetricas con respecto al eje de la 
pieza, que coincide con el eje de simetria de las 
secciones representadas . Las ranuras laterales -22- y -23- 
se extienden a lo largo de dicha zona de acoplamiento, 
anulandose en la seccion mas alejada representada en la 
figura 10, en la que las dos superficies de revolucion 
opuestas entre si, indicadas en este caso con los 
numerales -20'- y -21 estan pract icamente unidas por sus 
extremes. La tercera zona de guiado principal queda 
integrada por el vastago -24- en el extreme libre de la 
zona de acoplamiento -2- que adopta estructura prismatica 
recta con las aristas redondeadas , tal como se aprecia en 

la figura 1 1 . 

El acoplamiento se completa mediante una chaveta 
transversal -25- que esta destinada a retener al diente 
-17- y que se aloja en un orificio transversal -26- que se 
abre en la pieza -1- en las inmediaciones de la cara -7-. 



En la variante de la figura 21 , indicada de modo 
general con el numeral -27-, se aprecia una estructura 
ligeramente variante en las expansiones posteriores -28- 
Y -29-, la primera de las cuales representa una estructura 
sensiblemente de angulo obtuso formando con la expansion 
-29- una escotadura con un cierto angulo con respecto a la 
horizontal, destinada a la incorporacion del portadientes 
en el horde de una cuchara o pala de la maquina de 
movimiento de tierras . En esta variante, el alojamiento 
-30- para el pasador o chaveta, que al igual que en la 
version de la figura 1 queda realizado en la parte del 
cuerpo del portadientes y no en la parte llamada "nariz" 
-31-, presenta ademas unos amplios rebajes -32- y -33- en 
sus. extremes que combinados en una longitud del pasador 
mas reducida, tal como se puede observar en las figuras 
28, 32 y 33, permite recibir en la parte superior e 
inferior sendas tapas -34- y -35- que pref erentemente 
quedaran parcialmente alojadas en los extremes ^el 
orificio para recibir el pasador -36-. De este modo,,.se 
consigue una proteccion adicional de los extremes del 
pasador, lo que mejora la proteccion del mismo contra 
golpes de piedras , hierros y otros elementos que podrlan 
provocar su extraccion, especialmente en trabajos de 
demolicion, mejorando ademas sensiblemente los trabajos de 
'desmontaje para su substitucion . El pasador presenta, tal 
como es de ver en la seccion en mayor detalle de la figura 
32, una estructura compleja en la que el cuerpo -36- esta 
dot ado de una amplia abertura en la que queda alojado un 
suplemento centrador -37- dotado en su parte central del 
borde externo de un pequeno saliente de centraje -38- y 
que esta unido al cuerpo de base -36- mediante una zona de 
caucho vulcanizado -39- a cualquier otro material 
elastico. 

La construccion rectilinea del pasador -36-, que 
se ha mostrado en la figura 32, podra ser modificada en 
forma de una estructura suavemente arqueada, tal como se 



aprecia en la figura 33, en la que se representa un 
pasador -40- dotado de una cierta curvatura longitudinal 
que esta dotado de un suplemento similar centrador -41- 
con el saliente central -42- y exceptuandose la union con 
analoga zona elastica -43-. 

La realizacion del portadientes con el alojamiento 
del pasador en el cuerpo del mismo en vez de encontrarse 
en la "nariz" del portadientes confiere una mayor 
resistencia mecanica a este y permite ahuecar el 
portadientes interiormente , tal como se aprecia en las 
figuras 22 a 26, en las que se ha representado el 
ahuecamiento -44-, que es visible asimismo en las figuras 
42 y 43, que desemboca en la zona de acoplamiento en el 
borde de la pala o cuchara, entre las expansiones -28- y 
-29-. Dicha realizacion permite conseguir una mayor 
ligereza en el conjunto del portadientes . 

Tal como se observa en las figuras 22 a 26, la 
variante del portadientes mostrada en la figura 21 
presenta ranuras laterales de centraje de tipo simetrico 
-45- y -46- tal como las correspondientes a la figura 1 y 
sucesivas, mostrandose ademas la version de doble pasador 
de retencion apreciandose los alojamientos -47- y -48- 
para los mismos, figura 23. 

En las figuras 28 y 29 se aprecia el acoplamiento 
del diente -49- en el portadientes segun la variante de la 
figura 21 . 

En el diente -49-, figuras 30 y .31 , se observa la 
realizacion de las orejas -50- y -51- dotadas de las guias 
superior e inferior tales como las indicadas con los 
numerales -52- y -53- para la oreja -50-. El guiado de la 
oreja -51- se lleva a cabo simplemente mediante un dado 
saliente interiormente -54- que substituye el nervio 
interior complete -55- de la variante de la figura 1 , 
mostrado, por ejemplo, en la figura 20. Al propio tiempo, 
la oreja -51- presenta una abertura -56- que quedara a la 
altura del pasador y que permite observar el correcto 



acoplamiento de este y eventualmente permite ayudar con 
alguna manipulacion desde el interior de dicha abertura en 
el caso de presentarse problemas en la extraccion del 
pasador . 

En las secciones de las figuras 35 a 37 se observa 
la disposicion de ranuras de guia asimetricas , tales como 
la ranura simple en cola de milano -57- a uno de los lados 
y la ranura con doble escalonado -58- en el lado opuesto, 
constituyendo ello una variante utilizable en algunos 
casos en substitucion de la ranura simetrica en ambos 
lados del portadientes . En el caso representado en la 
figura 36, se observa tambien la disposicion de un solo 
chavetero -59- asociado a la ranura con doble escalonado 
-58-. 

La presente invencion preve asimismo una 
constitucion especial del borde de coincidencia entre el 
portadientes y el diente, tal como se puede apreciar- en- 
las figuras y, en particular, en la figura 21 y en las 
figuras 45 y 46. De acuerdo con la presente invencion/ el 
borde -60- del portadientes no es perpendicular al piano 
medio P del diente, sino que forma un cierto angulo a con 
respecto a la perpendicular p tal como se ha representado 
en la figura 45, poseyendo el borde conjugado del diente 
-61- una forma correspondiente para que pueda establecer 
contacto contra dicho borde -60- y en virtud del angulo 
expresado, el vector que representa la reaccion del 

esfuerzo de la fuerza F ejercida sobre el diente en su 
trabajo, se podra descomponer en las componentes F^^. Y F^^ 
de las cuales esta ultima es un esfuerzo transversal al 
piano medio del diente, que, por lo tanto, colabora en 
mantener al diente acoplado en el portadientes, 
contrarrestando el efecto de la componente F-,^ que tiende 
a expulsar el diente y reduciendo asi considerablemente el 
riesgo a rotura por la boca de este. 

Mediante la constitucion que se ha explicado, el 
acoplamiento para dientes de excavadora objeto de la 



presente invencion ha demostrado una gran efectividad, 
puesto que permite un acoplamiento seguro del diente en el 
portadientes asegurando multiples zonas de contacto en 
diferentes pianos para el reparto de los esfuerzos en 
superficies importantes a efectos de reducir el desgaste 
en el acoplamiento y aumentar la vida util del mismo. 

Todo cuanto no afecte, altere, cambie o modifique 
la esencia del dispositive descrito sera variable a los 
efectos de la presente invencion. 



REIVINDICACIONES 

1 Acoplamiento para dientes de excavadoras y si- 
milares, del tipo que comprende una pieza de acoplamiento 
al horde activo de la cuchara de la excavadora que presen- 
ta un . saliente de seccion decreciente hacia el extremo 
libre de forma sensiblemente conjugada a un alojamiento 
del diente para permitir el acoplamiento de este, caracte- 
rizado porque el acoplamiento entre diente y portadientes 
se realiza mediante la combinacion de tres zonas sucesivas 
desde la parte media de la pieza de acoplamiento hasta su 
extremo libre, comprendiendo una primera zona de guxas 
rectas escalonadas que se abren en las superficies exter- 
nas laterales de la pieza de acoplamiento destinadas a 
recibir los perfiles conjugados de las alas laterales del 
diente, seguida de una zona de guiado mediante superficies 
de revolucion/ opuestas entre si y con una tercera zona 
terminal en forma de vastago prismatico de eje coincidente 
con el de la pieza, con disposicion del orificio para 
alojamiento del pasador en el cuerpo del portadientes, en 
la zona no recubierta por el diente, a efectos de 
conseguir una mayor resistencia del conjunto. 

2.- Acoplamiento para dientes de excavadoras y 
similares, segun la reivindicacion 1 , caracterizado porque 
las zonas de guiado rectas quedan constituidas por una o 
dos amplias aberturas en los laterales de la pieza de 
acoplamiento, opuestas entre si y dotadas de una seccion 
transversal en la que se distinguen escalones rectos en 
cada una de sus caras opuestas. 

3-- Acoplamiento para dientes de excavadoras y 
similares, caracterizado porque una de las alas laterales 
del diente presenta interiormente un dado de guiado en el 
portadientes, que soporta lateralmente el pasador de 
retencion. 

4.- Acoplamiento para dientes de excavadoras y 
similares, segun la reivindicacion 1 , caracterizado porque 
las caras de guiado en forma de superficies de revolucion 
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estan dispuestas en la parte superior e inferior de la 
pieza de acoplamiento de forma simetrica entre si. 

5.- Acoplamiento para dientes de excavadoras y 
similares, segun la reivindicacion 1, caracterizado porque 
5 el pasador de retencion del diente en el portadientes 
tiene una longitud mas reducida que la del alojamiento 
para el mismo realizado en el portadientes, permitiendo 
recibir dicho alojamiento, superior e inferiormente, 
sendas tapas desmontables . 

10 6.- Acoplamiento para dientes de excavadoras y 

similares, segun la reivindicacion 5, caracterizado porque 
las tapas de cierre del alojamiento del pasador quedan 
parcialmente alojadas en los extremes superior e inferior ^ 
del orificio para el pasador. 

15 7.- Acoplamiento para dientes de excavadoras y ^ 

similares, segun la reivindicacion 1 , caracterizado porque ] ^ 
el pasador comprende un cuerpo base dotado de una amplia 
escotadura receptora, con intermedio de un elastomero, de 
un suplemento de acero portador de un ligero saliente 

20 central de centraje. ... 

8.- Acoplamiento para dientes de excavadoras y 
similares, segun las reivindicaciones 1 y 7, caracterizado 
porque el alojamiento para el pasador y el propio pasador 
presentan suave curvatura longitudinal. 

2 5 9.- Acoplamiento para dientes de excavadoras y 

similares, segun la reivindicacion 1 , caracterizado por la 
disposicion de una abertura transversal en una de las 
orejas laterales de centraje del diente para permitir el 
control del posicionado del pasador, eventual manipulacion 
30 y la suspension del diente para su transporte. 

10. - Acoplamiento para dientes de excavadoras y 
similares, segun la reivindicacion 1 , caracterizado porque 
el portadientes esta ahuecado interiormente en una 
abertura que desemboca en la zona de acoplamiento en el 

3 5 borde de la pala o cuchara de la maquina excavadora. 

11. - Acoplamiento para dientes de excavadoras y 
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. similares, segtin la reivindicacion 1 , caracterizado porque 
el borde del portadientes que recibe el borde posterior de 
la boca del diente forma un entrante determinando un 
cierto angulo agudo con respecto a la perpendicular al 
5 piano medio del diente, dando.ello lugar a componentes de 
esfuerzo dirigidas transversalmente al portadientes, que 
tienden a retener al diente encajado sobre el 
portadientes, contrarrestando los componentes que tienden 
a expulsar el diente. 

10 Barcelona, - 3 JUL. 1998 

P. A- de ME-y^OGENIA, S.A. 
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